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Formaty plikow
przyjmowane do produkcji

Drukarnia przyjmuje pliki wytgcznie w formacie PDF (kompozyt barw).

Adobe

Pliki otwarte sg odrzucane. Inne formaty zamkniete w przypadku braku mozliwosci eksportu lub
druku do formatu PDF mozna dostarczy¢ po wczesniejszym uzgodnieniu ze studiem prepress
drukarni AKAPIT. Studio nie nanosi poprawek na dostarczonych plikach zamknietych.

W nazwie plikdw nie wolno uzywad znakéw charakterystycznych dla danego jezyka, zadnych
znakodw diakrytycznych czy tez innych specjalnych. Jedynie podstawowe znaki ASCII.

Prace wielostronnicowe (ksigzki, broszury...) nalezy przesyta¢ w postaci jednego pliku wielo-
stronicowego lub kilku z jasno okreslonymi przedziatami stron w nazwie pliku. Orientacja stron
musi by¢ jednakowa catego pliku publikacji. Wszelkiego rodzaju strony ztgczone, rozktaddwki
itp., beda odrzucane. Strony winny ,,is¢” kolejno, tak jak ma to wyglada¢ w wydrukowanej pracy
przegladajac ja kartka po kartce z zawartymi wakatami, jesli jest taka koncepcja graficzna.

Zawsze nalezy tworzy¢ i eksportowac strony w formacie strony docelowej wraz z ewentualnymi
spadami. Plik PDF musi mie¢ oznaczone programowo (zdefiniowane) pole przyciecia (trim box),
pole spadu (bleed box) oraz wymiar strony (media box). Wyjatek stanowig oktadki do opra-
wy twardej szytej lub miekkiej klejonej, ktére mozna zawrze¢ w oddzielnym pliku bedacy suma
skrzydet i grzbietu oktadki. Pole formatu netto musi by¢ wysrodkowane. Z kazdej strony wyma-
gana jest ta sama szerokos¢ spadu odpowiednia do konkretnego rodzaju zlecenia. (patrz dalej).

Projekty wymagajace sztancowania (wykrawania, bigowania) powinny zawiera¢ ewentualny wy-
krojnik lub linie bigowania w dowolnym kolorze dodatkowym obrysu w trybie nadrukowania.
Maski lakieru musza by¢ rdwniez przygotowane w dodatkowym kolorze, opisanymi w sposobie
fatwym do identyfikacji. Maski te muszg by¢ w atrybucie ,,nadrukowania” i ztozone tylko z wy-
petniert. Natomiast dodatkowy kolor pod ztocenie na gorgco (hotstamping) musi mie¢ wybranie
(bez atrybutu ,,nadrukowanie”).

Uwaga: Maska lakieru, hotstamping, oraz dodatkowy kolor naniesiony na cmyk nie moze mie¢
zbyt matych szczegdétéw. (czionki <11 pk., cinkie linie <1,5 mm, drobne elementy <3 mm).
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Podstawy prawidtowego
projektowania i przygotowania do druku

W programach graficznych (InDesign, lllustrator, Corel) nalezy projektowa¢ umieszczajac teksty
i grafike na obszarach roboczych [ stronach w wymiarze docelowo oczekiwanego produktu. Jest
to tzw. format netto. Czyli przyktadowo, jezeli oczekujemy broszury po wydruku wielkosci A4,
to taki format obszaru roboczego/strony ustawiamy w programie graficznym i dodajemy odpo-
wiednig ilos¢ stron.

Teraz gdy mamy strone na ktdrej bedzie sie znajdowad projekt nalezy wszelkie elementy graficz-
ne bedace bardzo blisko krawedzi tej strony wysunaé/wyciggnad poza strone kilka milimetréw
zaleznie od wymagan wzgledem danego rodzaju zlecenia (o konkretnych wielkosciach bedzie
w dalszej czesci). Czes¢ grafiki, ktéra znalazta sie w ten sposdb poza strong zostanie obcieta.
Jest to tzw. spad. Jest to niezbedne w procesie produkcyjnym, aby obréwnad papier do wyma-
ganego formatu koricowego. W ten sposéb unikniemy obok naszego tta graficznego nieeste-
tycznych biatych skrawkéw przy krawedzi strony.

Wyjatkiem od takiego projektowania s3 czasem programy typowo bitmapowe (Photoshop),
w ktdrych od razu projektujemy ostateczna grafike. W takich programach najczesciej nalezy ob-
szar roboczy/strony wyznaczy¢ od razu w formacie brutto, czyli razem z zaktadanymi spadami.
Przyktadowo jesli mamy miec format ulotki A4 i spady 3 mm na strone, to nalezy ustawi¢ format
216x303 mm i liniami pomocniczymi zaznaczy¢ sobie obszar, ktéry bedzie obciety (spady) finalnie.
My jednak sugerujemy nie uzywac tego typu programdw do tworzenia PDF, lecz najpierw wcia-
gnac¢ stworzona w nim grafike/strone do programu obstugujacego wiele stron, a takze grafike
wektorowa i bitmapowa jednoczesnie.
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Wymagania techniczne

KOLORY

Wszelkie elementy graficzne i teksty powinny by¢ przygotowane w przestrzeni koloréw CMYK
lub/i kolorach dodatkowych (najczesciej z biblioteki Pantone®). Docelowy plik PDF powinien by¢
tworzony/przekonwertowany do przestrzeni kolordow CMYK wg ogdlnodostepnych profili ICC
(Euroscale coated v2, Euroscale uncoated v2, ISOcoated _v2_ECI, ISOcoated _v2 300% ECI, PSO
Uncoated ECI, Fogra 27, Uncoated Fogra 29).

uncoated - dla materiatéw niepowlekanych
coated - dla materiatéw powlekanych

Zalecamy utworzy¢ pliki zgodne ze standardem drukarskim PDF/X-1a:2003 lub PDF/X-1a:2001
gdzie zasadg jest nie dotgczanie profili lecz konwersja do przestrzeni koloréw docelowej oraz
sptaszczenie przezroczystosci i krzywienie tekstéw. Wszelkie dotgczone profile kolorystyczne
beda pomijane. Pliki z przestrzenig koloréw nie zgodng z CMYK (profile drukarskie 1CC), w kt6-
rymkolwiek z elementéw beda odrzucane.

Maksymalne nafarbienie (TIL - Total Ink Limit, suma sktadowych farb) nie moze przekroczy¢ 310%
dla materiatéw powlekanych oraz 280% dla papieru offsetowego.

Wszelkie przezroczystosci i cienie s3 czesto zrédtem problemdw, dlatego powinny zosta¢ one
sptaszczone. Mozna to zrobi¢ bezposrednio w programie graficznym lub przy tworzeniu PDFa,
gdzie nalezy utworzy¢ plik zgodny z wersja 1.3 (czyli Acrobat 4.0) i wybrac wysoka jakos¢ sptasz-
Czania przezroczystosci.

GRAFIKA

Wszelkie elementy graficzne bitmapowe powinny by¢ przygotowane w rozdzielczosci 300 ppi,
a dla grafik 1-bitowych 1200 ppi. Minimalna rozdzielczos¢ przyjmowanych grafik, ktére moze-
my dopusci¢ do produkgji to potowa powyzszych wartosci, jednak nalezy sie liczy¢ z nizsz3 ja-
koscig finalnego produktu. Grafiki wektorowej nie dotycza powyzsze uwagi. Natomiast prosimy
O upraszczanie jej przez pominiecie zbednych efektdw i tworzenie jak najmniejszejilosci weztdw.
Duze obszary obu rodzajéw grafik nie powinny przekracza¢ maksymalnego nafarbienia 280% dla
materiatdw powlekanych oraz 240% dla papieru offsetowego.

TEKSTY

Wszystkie czcionki powinny by¢ prawidtowo osadzone i zawierad wszystkie glify w utworzonym
PDFie. Teksty na ktdrych uzyto wiele efektédw (w szczegdlnosci przeZzroczystosci) nalezy skrzy-
wic przed lub w czasie tworzenia pliku PDF.

Minimalna wielkos¢ czcionki dla prostych krojéow pisma (np. Arial) to:
5 pkt w przypadku czcionki z jednej sktadowej z koloréw drukarskich (cyjan, magenta, yellow
lub black) lub w jednym dodatkowym kolorze (np. z biblioteki Pantone®)
o 8 pkt w przypadku czcionki w kontrze (biatej na kolorowym tle) lub sktadajgcej sie wiecej niz
z jednej sktadowej cmyk, czy tez potaczonych koloréw dodatkowy ze sobg lub ze cmyk.
* 10 pkt w przypadku czcionki odmiany light w kontrze lub ztoZzonej ze sktadowych cmyk
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Minimalna wielkos¢ czcionek ozdobnych i szeryfowych (np. Times) powinna by¢ odpowiednio
o jeden punkt wyzsza niz w przypadku czcionek jednoelementowych.

Teksty, ktdre majg by¢ czarne powinny miec sktadowe C=0%, M=0%, Y=0%, K=100% oraz by¢ usta-
wione w atrybucie nadrukowania (Indesign, Illustrator, Corel - overprint, Photoshop warstwa
multiply). Wyjatek stanowia duze czcionki (powyzej 24pkt.), gdzie mozna uzy¢ sktadowych dla
pogtebienia efektu czerni.

Uwaga: nie mozna umieszczac tekstéw blizej jak 3 mm od linii ciecia.

SPADY

Prace, ktére wymagaja tylko prostego obciecia na gilotynie (wizytéwki, ulotki etc.) powinny mie¢
wyciggnietg grafike na sciecie po 2 mm na strone na kazdg strone.

Prace wymagajace falcowania lub bigowania powinny mie¢ spady po 3 mm na strone (broszury).
Prosze takze oznaczac miejsca sktadania w obszarze spadu.

W grubych broszurach (zeszytach), drukarnia moze wykona¢ kompensacje stron w celu niwela-
cji efektu przyrostu grzbietu (wewnetrzne strony s3 wezsze) na wyrazne zyczenie klienta. Nale-
zy jednak w takim przypadku odsung¢ wazne elementy grafiki przynajmniej 6 mm od wewnetrz-
nych marginesdw, gdyz te beda skracane.

Grafika, ktdra trafi do sztancowania, czyli wykrawania z uzyciem wykrojnika (opakowania, gtéw-
ki kalendarzy) powinna zawiera¢ przynajmniej 5 mm spadu.

Projekty oktadek do oprawy miekkiej powinny réwniez miec zawarte spady po 5 mm na stro-
ne oraz uwzgledniong odpowiednig grubos¢ grzbietu a takze wybranie pod klejenie (biaty pas
w miejscu grzbietu) po stronie wewnetrznej odpowiednio szersze o 6 mm wzgledem grzbietu.

Okleiny (oktadki w oprawie twardej, segregatory, gtéwki kalendarzy) musza mie¢ po 20 mm spa-
du na kazdg strone.

W przypadku oktadek pomagamy w doborze grubosci grzbietu oraz przesytamy wyrys do opra-
wy twardej w celu prawidtowego rozmieszczenia grafiki. W tej sprawie prosimy o kontakt.

Drukarnia mimo dotozenia wszelkich staran w procesie weryfikacji plikow nie gwarantuje, ze
wszystkie btedy oraz niezgodnosci wobec tej specyfikacji zostang wychwycone.

Poprawne przygotowanie do druku pozwoli na szybka i bezproblemowa realizacje
zlecenia, bez ponoszenia dodatkowych kosztow i strat zwigzanych z bledami w projekcie.

Zachecamy Panstwa do wspétpracy z profesjonalnymi agencjami reklamy oraz
studiami graficznymi DTP w celu poprawnego przetworzenia projektéw kreatywnych do moz-
liwosci i wymagan druku offsetowego.

W przypadku checi wykonania projektu graficznego lub przestania pliku w formacie otwar-
tym (np. Word) czy tez dokonania poprawek pliku przez Drukarnie AKAPIT nalezy ztozy¢
zlecenie wykonania projektu graficznego, sktadu publikacji lub przygotowania do druku

(sktad DTP). Prace takie sa dodatkowo odptatne i nie zawsze mozliwe do wykonania
w terminie ze wzgledu na biezaca produkcje.

il

drukarniakapit



